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e de ses solutions,
de mieux se projeter.

s de développement physique passe
désormais par les outils r numériques. Cette évolution, déja présente
dans le secteur des emballages rigides, gagne le soup|e.

R A I’Ecole supérieure européenne de pac-
kaging (Esepac), un cursus de master |l
° de packaging numérique vient de voir le
jour. Cette formation, que I'école veut unique en
Europe, «concerne les technologies innovantes uti-
lisées dans I'ingénierie packaging qui naissent de
la convergence entre I'informatique, la plasturgie,
I’électronique et I'impression 3D». Elle couvre,
entre autres, le prototypage, la réalité virtuelle, les
images de synthése, la blockchain et la plastro-
nique. C’est |2 le signe de la place croissante que
les outils de développement numérique, courants
dans I'aéronautique ou I"automobile et indispen-
sables au raccourcissement des délais de concep-
tion et d’industrialisation des produits, le fameux
«time to markety, prennent progressivement dans
le monde de I'emballage.
Analyser les résistances mécaniques, thermiques
et physico-chimiques d'un emballage ainsi que
son comportement dynamique, évaluer les consé-
quences du choix d’'un matériau, d’'une forme, en
termes de fabrication, de logistique, d’empreinte
environnementale, d'utilisation du consomma-
teur..., tous ces travaux représentaient plusieurs
semaines avec une démarche essai-erreur. Mais
les demandes d’innovation, de renouvellement des
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produits et de personnalisation, les évolutions des
matieres premieres, des réglementations et des exi-
gences du client bousculent ces habitudes. Il faut
accélérer et optimiser les processus. C'est pour-
quoi Serge Batkam, gérant du bureau d’ingénierie
Pack 3.0, est convaincu que «le numérique n’est
plus une option». «L'objectif est non pas de ne plus
réaliser d’essais physiques, mais d’éviter les essais
a ne pas faire, pour tendre vers le développement
d’un emballage parfaity, explique-t-il. «D’autant
plus que nous disposons aujourd’hui des modéles
de prédiction et des logiciels qui nous permettent
de simuler quasi ce que I'on veuty, ajoute Patrice
Dole, directeur du laboratoire emballage du Centre
technique de conservation des produits agricoles
(CTCPA). Serge Batkam cite I'exemple d’une étude
portant sur une bouteille en polyéthyléne téréphta-
late (PET) pour une boisson gazeuse sur un marché
étranger. «En moins d’une semaine, a partir d'un
fichier CAO, nous avons pu travailler sur le design,
la forme, le nombre de cannelures... Le client a
cependant voulu une maquette, ce qui lui a pris trois
semaines, pour finalement renoncer au projet.»

Ainsi, un prestataire comme Pack 3.0 propose un
large panel de services, du test d’'un design ou
d’identification des risques a I'amélioration de I'ex-
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périence consommateur. Par le passé, il a collaboré
3 la conception d’un pot de yaourt, a la détermina-
tion du diamétre de I'assise, de |la hauteur de la ban-
derole, de la place du logo ou encore du juste poids.
«Au total, nous avons étudié dix-sept formes en un
mois seulementy, précise Serge Batkam. De I'idée
aux préséries, deux années de développement ont
pourtant été nécessaires... Plus récemment, pour
un pot de compote pour enfant, les tests ont porté
jusqu’a la stabilité du contenant vide avec une cuil-
lere et au thermoformage. «Ce qui a limité les modi-
fications & la conception d'un poingon spécifiquey,
indique I'ingénieur mécanicien. Des essais phy-
siques auraient impliqué la fabrication de moules
et de maquettes, des expérimentations sur ligne,
«soit des opérations techniques et itérations tres
chronophagesy, souligne-t-il.

Aide a la décision

Ces technologies arrivent aussi chez les fabricants
d’emballages. Le spécialiste des barquettes, boites
et calages Knauf industries a mis en place une
structure dédiée au développement et a I'innovation,
ID Lab, qui intégre la conception assistée par ordi-
nateur (CAQ), la validation numérique du design, le
prototypage et le rendu réaliste de la solution. «Ces
compétences internalisées nous permettent de pas-
ser en phase de prototypage dés le premier design
réalisé, explique Régine Jenny, responsable marke-
ting et communication. Pour gagner encore plus de
temps et nous éviter des étapes design-prototype-
test susceptibles d'étre répétitives et longues.» En
outre, les prototypes peuvent étre effectués par
impression 3D. L'entreprise insiste également sur
le rendu réaliste, «qui va plus loin que la simula-
tion numérique et donne au client la possibilité de
mieux se projeter et d’achever plus rapidement un
projet en prenant en compte la personnalisation,
I'étiquette, I'éventuel fourreau en carton, etc.» Un
autre outil, la vidéo, met les emballages en situa-
tion: leur remplissage, I'operculage, I'étiquetage, la
mise en rayon... «Pour nos clients, c’est une véri-
table aide a la décisiony, assure Régine Jenny.

Si le champ des applications est tres vaste, ces
simulations sont le plus souvent pratiquées pour
des emballages rigides, moins délicats @ modéli-
ser que les souples. Dow va cependant changer la
donne avec PacXplore, que le groupe s'appréte a
lancer début 2020. «ll s’agit de prédire le com-
portement et les performances des couches
d’emballage complexes avant leur extrusion,
expose Fabrice Digonnet, responsable des nou-
veaux développements EMEA de Dow Chemical et
chef du projet. Parce que prédire permet d’acce-
lérer et d’économiser de la matiére.» A partir de
la structure d’un film et du design d’une poche,
cet outil de modélisation calculera donc les défor-
mations liées au contenu ou aux manipulations
et contribuera a détecter les points critiques afin
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de travailler sur la conception de I'emballage, en
particulier lors de conversions a des monomaté-
riaux ou pour I'incorporation de matiére recyclée.

Diffusion
L'objectif est de réduire la phase de prototypage,
«avec des temps de réponse trés courts, détaille
Fabrice Digonnet, de quelques heures pour un film a
deux semaines pour un design un peu sophistiqué».
Les premiers tests ont assuré la validation d'une
solution qui semblait moins fiable ou la focalisation
sur la soudure plutét que sur le film.
Patrice Dole regrette toutefois que ces développe-
ments concernent davantage le volet mécanique
des process et les impacts environnementaux que
les phénoménes sanitaires: la faute a I'absence
de données de base relatives aux migrations et
4 la perméabilité, en dehors des conditions réfe-
rentes fournies par les fabricants. Ce qu’il qualifie |
de «safe conception» «n’est pas encore dans la
culture des producteurs d’emballages et de maté-
riaux et des utilisateurs».
Il reste & encourager la diffusion de ces technologies
numériques. Pour l'instant, Serge Batkam observe
une relative frilosité des industriels de I'emballage,
«comme s'ils considéraient que ce n’est pas pour
euxy. Pour des raisons économiques? «Ce frein
tient moins que celui de la complexité des logiciels
et des compétences requisesy, rétorque-t-il, en
s'appuyant sur les tarifs d’entrée des prestations
de Pack 3.0: «Entre 1500 et 3000 euros pour des
tests simples sur des modéles sans existence phy-
sique.» La formation ouverte par I'Esepac pourrait
donc contribuer a lever cet obstacle. @

Arnaud Jadoul

27 LE CONDITIONNEMENT SOUS ATMOSPHERE
MODIFIEE OPTIMISE

Réduire d’environ 80% la durée des phases de test et de mise au point
des emballages et équipements de conditionnement pour les aliments
sous atmosphére modifiée  ainsi Thierry Varlet, directeur des opérations
«Food Pack Solutions» du centre d’expertise agroalimentaire

Adria développement & Quimper (Finistére), résume-t-il I'objectif du projet
Optimap. Amorcés en novembre 2018, les fravaux sont portés par Bolloré
et associent des industriels (Guelt, Fleury Michon, Plastobreiz, Laboratoires
Standa, Klockner Pentaplast, Salaisons celtiques), Adria développement,

le Laboratoire universitaire de biodiversité et d’écologie microbienne
(Lubem), Oniris et Systéme U. Ce projet doit déboucher sur 'élaboration
d’un outil d’aide au choix «simple et rapide» intégrant les emballages,

les techniques de conditionnement, I'environnement microbien et gazeux,
de méme que les impacts organoleptiques et I'oxydation. Il permettra

de mettre sur le marché de nouveaux films multicouches, des équipements
de conditionnement sous atmosphére modifiée et sous vide dédiés,
d’améliorer la conservation de produits existants et d’accélérer le lancement
de produits innovants. Les conclusions seront rendues en mars 2021.

OCTOBRE 2019 | EMBALLAGES MAGAZINE

B/




